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Mediante a necessidade da empresa Correias Mercurio em medir a espessura de correias transportadoras simultaneamente a fabricacao, o projeto propoe-se em
criar um dispositivo mecatronico capaz de afirmar com precisao a espessura das correias. Primeiramente o trabalho foi dividido em trés categorias de realizacao. O
primeiro é o desenvolvimento de desenhos técnico feitos manualmente e com o software CAD Solid Edge® ST6 para auxiliar a montagem mecanica e para a
impressao 3D. A segunda categoria € a fabricacao mecanica do equipamento, utilizando técnicas de processamento metalurgicos, como corte, furacao, soldagem,
lixamento. Por ultimo é o desenvolvimento da programacao, com a fabricacao das placas de circuito impresso, utilizando um amplificador de instrumentacao, em
gue o capacitor do sistema funcionara como sensor; conectado a um Arduino. Os desenhos destinados a impressao 3D alcancaram sucesso, apresentaram precisao e
funcionalidade como esperado. Os demais desenhos, acompanharam a montagem do dispositivo auxiliando a avaliacao de efetividade das pecas. Quanto a
fabricacao, obteve-se a efetiva montagem das Bases de sustentacao de todo o equipamento, além da montagem da Mesa, no qual as correias ficarao dispostas para
sensoriamento. Na programacao o sinal recebido pelo sensor capacitivo ainda nao alcancou a intensidade necessaria para atingir toda a correia e fazer a sua
medicao métrica, ademais percebeu-se que o sinal recebido esta sendo influenciado pelo local onde as correias estao dispostas. Assim, o trabalho esta focado em
resolver o problema do sensoriamento da correia.
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INTRODUCAO OBJETIVOS C

Na empresa Correias Mercurio percebeu-se que as correias transportadoras fabricadas eram
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desenvolvidas com espessuras diferentes uma para outra, causando muitos casos de correias abaixo ou Ob_tel‘ uma Obter um
. . - . . A medigao mais eqguipamento
acima das expectativas métricas. Para tal o projeto, pretende testar a eficacia da Capacitancia em precisa da duravel para
sensoriar o produto em tempo real. A capacitancia € uma grandeza elétrica determinada pela €SPESSUra das utilizacao
correlas em tempo industrial
quantidade de carga que atravessa a regiao entre as placas do capacitor e pela diferenca de potencial. A real. o \ y
_ ) riar um

regiao entre as placas do capacitor € o que muda sua capacitancia, ou seja, diferentes materiais com equipamento para
monitoracao da

espessura de

diferentes espessuras possuem diferentes valores capacitivos. Logo, o projeto pretende usar o sensor

como um grande capacitor que emitira diferentes valores de acordo com a espessura da correia que correias
transportadoras
passa entre eles, possibilitando o monitoramento em tempo real. durante o
~ n . , processo de
METODOLOGIA FABRICACAO MECANICA ELABORAGAO DO CODIGO DE fabricacio
Utilizando procedimentos SENSORIAMENTO
metalurgicos Utilizando a plataforma Arduino

DESENHOS TECNICOS E IMPRESSAO

ELABORACAO DE PLACAS DE CIRCUITOS TESTES EXPERIMENTAIS DO SENSORIAMENTO

Feitos manualmepte SRR IMPRESSOS Com o software Plx daq que organiza os valores
software CAD Solid Edge ST6 Elaboradas no software Proteus recebidos pelo Arduino em tabelas no Excel.
RESULTADOS Na programacao o sinal recebido pelo sensor

capacitivo ainda nao alcancou a intensidade
necessaria para atingir toda a correia e fazer a
sua medicao meétrica. Ademais percebeu-se que
o sinal recebido esta sendo influenciado pelo
local onde as correias estao dispostas. Assim, o
trabalho esta focado em resolver estes
problemas no sensoriamento da correia

Os resultados alcancados na montagem mecanica do equipamento: Para a
base de sustentacao que sustenta a Caixa de sensor e todo o mecanismo do
equipamento, as barras foram anexadas de forma que o peso foi distribuido
para ambos os lados. Também alcancou-se a montagem da Mesa, que
possui duas bordas para ligacao com as corredicas. Em relacao as pecas que
foram feitas na impressora 3D, tivemos sucesso tanto na estética quanto na
precisao. Seus respectivos funcionamentos estdao de acordo com o
planejado.

Figura 3: Placas eletronicas feitas para testes
Fonte: Autoria propria
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Figura 1: Dispositivo montado em ambiente virtual Figura 2: Dispositivo montado
Fonte: Autoria propria Fonte: Autoria propria



